; . . Pfislusenstvi pro REMS Curvo 50, REMS Curvo,
Ohybaci segmenty a smykadla REMS Akku-Curvo 22V a REMS Sinus

Ohybaci segmenty a smykadla 180°, pevné v tvaru i tlaku, z velmi pevného,

vysoce kluzného polyamidu nebo hliniku, zpevnéného skelnym viaknem, popf.

ohybaci segmenty 90° (& 21,3 R 103, @ 26,9 R 102, @ 33,7 R 100, @ 35 R100, =

@42 R140, D 42,4 R 140, @ 50 R135, @ 1" R100, @ 1%4" R140) pro REMS s

Curvo 50 z tvarné litiny. Optimalni sladéni ohybacich segmentt a smykadel el

zaru€uje materialu vyhovujici ohybani bez tvorby trhlin a vrasek. Stupnice Ghld na - ‘
kazdém ohybacim segmentu a oznaceni na kazdém smykadle pro prfesné ohyba-

ni. Rychla vyména ohybacich segment a smykadel.

REMS Sinus REMS Curvo REMS Akku-Curvo 22V REMS Curvo 50

Ohybaci segment NLfDI)LDLO@ 2 NuD"unLnno 3 Ngmmo 8« Emmgo
a smykadlo X X 583838 N _ 083838 K_ 083838 N_SR33&38
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R mm polomér ohybu mm neutraini osy oblouku (DVGW GW 392)
X'mm Korekturni mira v mm pro oblouk 90° pop¥. 45°
s mm tloustka stény
" tvrdé, polotvrdé, mékké médéné trubky, i tenkosténné, EN 1057
2 tvrdé médéné trubky EN 1057
3 Podle pracovniho listu DVGW GW 392 pro tvrdé a polotvrdé médéné trubky

@ 28 mm. Je potfebny minimalni polomér ohybani 114 mm.
Tloustka stény = 0,9 mm.

A Zapotiebi je ¢tyfhranny unase¢ 10—-40, podpéra 10—40 (obj.¢. 582120).
| Zapottebi je ¢tyfhranny unase¢ 35-50, podpéra 35—50 (obj.¢. 582110).

Cu: tvrdé, polotvrdé, mékké médéné trubky, i tenkosténné, EN 1057
Cu 12735:  Médéné trubky K65 pro chladici a klimatiza¢ni techniku podle EN 12735-1, EN 12449
St 10312:  nerezavéjici ocelové trubky s obsahem niklu systému s lisovanymi tvarovkami
EN 10312, fada 2, EN 10088, EN 10217-7
St 1127: nerezavéjici ocelové trubky EN ISO 1127, EN 10217-7
St 10305-U: oplasténé mékké trubky z C-oceli systému s lisovanymi tvarovkami EN 10305-3
St 10305:  mékké presné ocelové trubky EN 10305-1, EN 10305-2, EN 10305-3, L |
trubky z uhlikové oceli EN 10305-3
St 10255:  ocelové trubky (zavitové trubky) EN 10255
St50086:  elektroinstala¢ni trubky EN 50086 ~ IOEEEEEEET T
U: oplasténé ~
V: vrstvené trubky systému s lisovanymi tvarovkami S

Ohybani na miru

Ma-li oblouk lezet na urcitém misté trubky, je nutno dle velikosti trubky provést .
délkovou korekturu. Pro oblouk o 90°, popf. 45°, je nutné zohlednit korekturni miru !
X uvedenou na obr. 1. Ma-li mit napf. u trubky velikosti 22 rozmér L= 400 mm a

ma-li se utvofit oblouk s polomérem ohybu 77 mm, pak je tfeba oznaceni na trub-

ku nanést u 319 mm. Tuto Caru je pak tfeba, jak ukazuje Fig. 1, nastavit

na nulovou znac¢ku ohybaciho segmentu.
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